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Opis techniczny

Nurnikowo-membranowe pompy dozujgce typu YCNM, YDNM, YENM i YONM sg pompami wyporowymi, jednostronnego dziatania o wysokiej doktadnos$ci
dozowania. Umozliwiajg regulacje wydajno$ci od zera do maksimum w czasie pracy i podczas postoju. Cechg wyrdzniajacga pompy nurnikowe jest to, ze przeciwcisnienie
nie ma wptywu na wydajno$¢ pompy oraz wprost proporcjonalna zalezno$¢ wydajnos$ci od wielko$ci skoku nurnika. Zastosowanie membrany separacyjnej do likwidacji
wyciekow w uktfadzie nurnik-uszczelnienie powoduje uszczelnienie komory odciekowej i zwiekszenie odporno$ci pompy na agresywne media. Przy prawidtowej
eksploatacji pompy btad praktyczny bfad dozowania nie przekracza + 1 % wydajno$ci maksymalnej. Istnieje mozliwo$c tworzenia agregatoéw dozujgcych ze wspdlnym
napedem ztozonym z dwoch, trzech, czterech, pieciu a nawet szesciu pomp jednogfowicowych réznigcych sie Srednicami nurnikéw, czestotliwo$ciami suwdw i skokiem
nurnika. Agregat pompowy ztozony z kilku pomp umoZliwia uzyskanie odpowiedniego wzajemnego stosunku wydajnosci poszczegdinych strumieni.

oznaczenie pompy x 2 3 4 5 6 71-]18 10| |11
1 - liczba glowic ———1 T " L sposob regutacji wydajnosci - 11
2—typ pompy Y RS — reczne
3 — zakres skoku nurnika C, D, E, O ESO — zdalne reczne - sitownik
4 — glowica nurnikowa N SPD — sterownikiem pomp dozujqcych
5 - M — membrana PCF — przetwornik czestotliwosci
6 — wykonanie materiatlowe nurnika rodzaj proylacza [ X, P, Z, W, V, O, Q] - 10
K —stal X — kolnierzowe, P — do zgrzewania
N — napawany, napylany Z — pod wqz, W — do wklejenia, O — kuliste
C — ceramika techniczna, inny materiat V — gwintowe, Q — do przyspawania
7 — wykonanie materiatowe glowicy i zaworow czestotliwos¢ suwow( 1+5) - 9
PE — polietylen srednica nurnika (6-20) — 8
PVC — polichlorek winylu
T~ PTFE - teflon
PVDF — polifluorek winylidenu
PP — polipropylen
K - stal
Dane techniczne tab.YNM-1
typ pompy Y
element wykonawczy nurnik
wykonanie materiatowe nurnik stal; ceramika techniczna; napawany; napylany; ,inny materiat
gtowica Stal; PE; PVC; PTFE; PVDF; PP
zakres skoku nurnika C=0-25mm D=0-5mm E=0-7,5mm | 0=0-10mm
czestotliwos¢ suwow 1 2 3 4 5
29 min”' 58 min’' 87 min”’ 130 min” 174 min”
silnik Wg zamdwienia
wykonanie specjalne pomp YNM
glowice ;r;)gsi?:c{)exizamem gtowice z przesmarowaniem | gtowice z przeptukiwaniem gtowice z podgrzewaniem ‘ gtowm;:aivzcr)gméjnyml ‘ z s\:{rytsx;\n&;&zlw-
Tabela wydajnosci teoretycznej tab.YNM-2
Srednica czestotliwosc wydajnos¢ teoretyczna max I/h maksymalne przeciwcisnienie dla
nurnika mm suwow min™ YCNM YDNM YENM YONM gtowic stalowych [MPa]
6 0,12 0,24 0,36 0,48 20,0
8 0,21 0,42 0,63 0,84 15,0
10 0,34 0,68 1,02 1,36 10,0
12 1 29 0,49 0,98 1,47 1,96 8,0
14 0,66 1,32 1,98 2,64 5,0
16 0,87 1,74 2,61 3,48 3,0
20 1,36 2,72 4,08 5,44 2,0
6 0,24 0,48 0,72 0,96 20,0
8 0,48 0,84 1,32 1,68 15,0
10 0,68 1,36 2,04 2,72 10,0
12 2 58 0,98 1,96 2,94 3,92 8,0
14 1,32 2,64 3,96 5,28 5,0
16 1,74 3,48 5,22 6,96 3,0
20 2,72 5,44 8,16 10,88 2,0
6 0,36 0,72 1,08 1,44 20,0
8 0,63 1,32 1,95 2,64 15,0
10 1,02 2,04 3,06 4,08 10,0
12 3 87 1,47 2,94 4,41 5,88 8,0
14 1,98 3,96 5,94 7,92 5,0
16 2,61 5,22 7,83 10,44 3,0
20 4,08 8,16 12,24 16,32 2,0
6 0,55 1,10 1,65 2,20 20,0
8 0,97 1,94 2,91 3,88 15,0
10 1,53 3,06 4,59 6,12 10,0
12 4 130 2,20 4,40 6,60 8,80 8,0
14 3,00 6,00 9,00 12,00 5,0
16 3,91 7,82 11,73 15,64 3,0
20 6,12 12,24 18,36 24,48 2,0
6 0,72 1,44 2,16 2,88 20,0
8 1,32 2,64 3,96 5,28 15,0
10 2,04 4,08 6,12 8,16 10,0
12 5 174 2,94 5,88 8,82 11,76 8,0
14 3,96 7,92 11,88 15,84 5,0
16 5,22 10,44 15,66 20,88 3,0
20 8,16 16,32 24,48 32,64 2,0

Uwaga! Wydajnos$c¢ rzeczywista ok. 80% wydajnosci teoretycznej przy maksymalnym cisnieniu
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