UKLAD PLYTKA BEZPIECZENSTWA -

ZAWOR BEZPIECZENSTWA

R 4

RAFSTAL Producent zastrzega sobie prawo wprowadzania

zmian technicznych. Zmiany te nie moga byc¢
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podstawa do ewentualnych reklamacji

CERTYFIKAT SYSTEMU
ZARZADZANIA JAKOSCIA

Kom

zabezpieczenia urzadzen ci$nieniowych tj. catkowita szczelno$¢ plytek bezpieczensiwa z
ponownym zamknieciem otworu doptywowego po zadziataniu zaworu bezpieczerstwa.

binacja ptytek z zaworami bezpieczeristiwa taczy w sobie zalety dwéch systeméw

1. Urzadzenie ci$nieniowe
2. Plytka bezpieczeristwa

3. Zawoér bezpieczernstwa

4. Zawor przelewowy

5. Manometr kontrolny

Na rysunkach z prawej strony:

1.Zawor bezpieczenstwa

2. Plytka bezpieczenstwa

3. Obudowa ptlytki bezpieczenstwa —
Glowica bezp.

Stosuje sig nastepujace uktady: 5. Manometr kontrolny 1
a. g"omca na dop!vae Zaworu beZpleczeﬁSlwa, 6.Zawor przelewowv
b. glowica na odptywie zaworu bezpieczerstwa, 2

c. glowice na doptywie i odptywie zaworu bezpieczeristwa.

Wariant ,@” stosuje si¢ w celu zabezpieczenia zaworéw bezpieczeristwa przed szkodliwym
oddzialywaniem czynnika roboczego. Glowica bezpieczerstwa ,uszczelnia” jednoczesnie zawor.
Wariant ,b” ma zastosowanie w przypadku, gdy zawér bezpieczerisiwa zrzuca obojgtny chemicznie
czynnik roboczy do sieci zrzutowej, w ktérej znajduje sig substancja agresywna. =
Wariant ,.c” wykorzystuje sie, gdy zawér zabezpiecza zbiornik zawierajacy czynnik agresywny, a odplyw |
z zaworu nastepuje do sieci zrzutowej wypetnionej takze substancjg agresywna. | l
Najczesciej stosowany ukiad to plytka bezpieczeristwa (glowica) zamontowana przed zaworem 5 |

bezp

zaworu bezpieczeristwa powinny by¢ takie same. W przypadku tej kombinaciji konieczne jest spelnienie
nastepujacych wymagan: 4
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4.Krdciec doptywowy

ieczenstwa. W takim ukladzie ci$nienie niszczace plytke bezpieczeristwa i ciSnienie zadziatania 3 /- =

stosowanie ptytek bezpieczerstwa bezodpryskowych,

przestrzeni pomiedzy ptytka a zaworem bezpieczeristwa musi gwarantowaé prawidtowe otwieranie
sie plytki,

przestrzei pomigdzy plytkg a zaworem musi by¢ wentylowana, poniewaz powstajgce ewentualne ci$nienie w tej przestrzeni mogtoby zmieni¢
sposob zadziatania ptytki bezpieczeristwa,

musi istnie¢ mozliwo$¢ odprowadzenia kondensatu z przestrzeni migdzy plytkq i zaworem bezpieczeristwa,

strata ci$nienia w przewodzie doprowadzajacym nie moze przekracza¢ 3% wartosci r6znicy pomiedzy dopuszczalnym cisnieniem roboczym
a przeciwcisnieniem zaworu bezpieczeristwa,

uktad musi zawiera¢ urzadzenie do zasygnalizowania zadziatania ptytki bezpieczeristwa (np. manometr), lub inne urzadzenia sygnalizujace
nieszczelno$é,

przepustowo$¢ glowicy musi by€ nie mniejsza niz przepustowo$¢ zaworu.

Zalety potaczenia plytki i zaworu bezpieczenstwa.
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Catkowita szczelno$¢.

Zabezpieczenie zaworu bezpieczensiwa przed korozjg i wiasno$ciami czynnika.

Mozliwo$¢ stosowania zaworu bezpieczeristwa w tariszych wykonaniach materiatowych.

Brak konieczno$ci natychmiastowego przestoju instalacji po zadziataniu plytki bezpieczeristwa.

W razie potrzeby mozliwos¢ kontroli ciSnienia zadziatania zaworu bezpieczeristwa bez konieczno$ci jego demontazu.

Dobér plytek do zaworéw bezpieczeristwa firmy ARMAK odbywa sie indywidualnie na podstawie podanych w zapytaniu informacji fj.:

typ i wielko$¢ zaworu bezpieczeristwa firmy ARMAK, o ile wcze$niej zostat dobrany przez projektanta,

ci$nienie zadzialania,
przeciwci$nienie,
wielko$¢ wydmuchu (przeptyw masowy / objetosciowy),
rodzaj czynnika roboczego,
temperatura czynnika roboczego,
wymagany materiat wkiadki,
malne ci$nienie otwarcia uktadu ptytka firmy Kry-Wit — zawér bezpieczenstwa ,ARMAK”:
DN 20 - Ppocz.otw. = 4 bary (g) — DN 65 - Ppocz.otw. = 1,5 bara (g)
DN 25 - Ppocz.otw. = 3,5 bara (g) — DN 80 - Ppocz.otw. = 1 bar (g)
DN 32 - Ppocz.otw. = 3 bary (g) — DN 100 - Ppocz.otw. = 0,8 bara (g)
DN 40 - Ppocz.otw. = 2,5 bara (g) —dla DN 1252200 - Ppocz.otw. = 0,5 bara (g)

DN 50 - Ppoczotw. = 2 bary (g)



